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ABSTRACT

This paper deals with knives excavated in the Birka Garrison between 1997 and 2004, in a selection of

100 knives out of approximately 400. T he aim is to measure and analyze the material to find out if
certain elements in design points to a specific craft. Two groups of knifeblades can be seen, one with a
convex bevel, and one with a flat bevel of the blade. Together with other elements of the blades, the
type of work the knives are suited for is determined. Considering osteological evidence, historical sources,
and the main suitability of the knives, it is concluded that some of the flat beveled knives may have been
used for crafting leather and fur, whereas the convex beveled knives are of an allround type.

Framsidesbilden visar profilen hos elva stycken av de knivar som i uppsatsen definierats som skinnknivar. © David Fahlberg. 2012.
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1. Inledning

Knivens anvdndningsomrade dr stort och den har funnits i olika utféranden och material under en
stor del av den moderna ménniskans historia som en viktig del i den dagliga 6verlevnaden, for
att frambringa mat, skydd och for att behidrska var levnadsmiljo. Fran enkla paleolitiska
eggverktyg av mikrolitspan, till mesolitiska och neolitiska skiffer- och flintknivar, fran
bronséaldersdolkar och till jdrnalderns smidda och staleggade knivar som fortsétter over medeltid

till modern tid, har den varit en del av var vardag.

Betydelsen som knivar har haft i ménniskors liv speglar sig dven i kultiska bruk, dir den
anvénts for att offra till gudomligheter, ldmnats som gravgivor eller anvénts till virn mot

overnaturliga krafter. De ar laddade foremal pa ménga sétt.

En kniv har bade ett konstruktivt symbolvirde som verktyg for att tillverka och forma nya
foremél, och ett destruktivt symbolvérde i sin egenskap av vapen som kan dsamka skada, dod
och forstorelse. Den ar ett respektingivande verktyg oavsett intentioner hos anvéndaren da den

lika vil som att skada en annan kan skada en sjdlv om man inte brukar den med forsiktighet.

Kniven som verktyg dr ovérderligt 1 ménniskans historia, med dess hjdlp har vi kunnat tillverka,
forfina och utveckla andra verktyg och produkter. Vikingatida knivars utformning skiljer sig i
allménhet inte stort frin moderna motsvarigheter, det dr snarare ndr det géller rdmaterial och
tillverkningsprocesser som utvecklingen tagit stora steg. Man kan i fyndmaterialen fran bland
annat Birka och Helgo se att den storsta mangden knivar har tolkats som bruksféremal av allmén
och vardaglig typ (Johansson 1999: 17 ff), och har en utformning som liknar en nutida

morakniv.

Aven om de ses som mangsidiga verktyg finns det i vissa knivars utformning egenskaper som
gor dem speciellt ldmpade till vissa uppgifter. Som exempel pa detta har en modern styckkniv
ibland ett S-format blad med kraftigt uppsvéingd spets for att undvika stickskador 1 kott nar man
skir genom hinnor och védvnad, samt for att kunna hélla kniven pé ett ergonomiskt riktigt och
effektivt sétt. Detta &ar alltsi en knivtyp som definieras av sin funktion och sitt

anvandningsomrade.

Arkeologiska knivtyper ér efterhandskonstruktioner for att sdrskilja formméssiga typer och forenkla
hanteringen och aterfinnandet av enskilda knivar i ett arkeologiskt material eftersom de ibland
framkommer 1 stora antal vid utgrdvningar. Men en sadan typindelning behdver inte nddvindigtvis

vara baserad pa den grundfunktion knivarna haft i sin samtid. Typerna bor darfor studeras for



att komma fram till vilka egentliga funktioner de kan ha haft, men ocksd sedan sittas i
samband med en storre kontext. I det hdr fallet dr det vikingastaden Birka, Garnisonen och de

aktiviteter som dér foretagits som utgor den storre kontextuella ramen och inom vilken knivarna

har anvints. Det har hidr genom aren patridffats en stor midngd knivar som &r kraftigt ned
slipade vilka tolkas i ett vidare ssmmanhang som bruksknivar av obestimt anvdndningsomrade.
Andra knivar har inte slipats ned pd samma vis eller 1 samma utstrickning men har dnda tolkats

som samma grundtyp. I denna uppsats gors en ndrmare funktionsanalys av Garnisonens knivar.

1.1. Bakgrund

Birka 4r en av de mest omskrivna

och undersokta platserna inom

Viking Age shoreine svensk arkeologi; undersdkningar och
gravningar har utforts sedan 1600-
talet. Moderna arkeologiska

utgrdvningar paborjades 1877 under

Pile barricades

ledning av Hjalmar Stolpe och 1934
gjordes ddrefter en mer utforlig
undersokning med Holger Arbman
som grivledare. Mellan 1969 och
1971 utforskades Svarta jorden av
Birgit  Arrhenius  och  Bjorn
[ Ambrosiani, 1990 till 1995 gravdes

— Viking Age shoreline

dven stadsomradet av Ambrosiani.

Diérefter ledde Lena Holmquist ut-

Burial grounds

A Gt
.l‘- : Modern settlement

gravningar fran 1995 till 2004 och

100m 500m

Figur 1: Birka med befdstningsverk och vikingatida strandlinje utforskade da Birkas BOI"g och
utmérkta (Karta av: Hedenstierna- Jonson, 2006: 47). ) . . .
Garnisonen  nom  universitets-

projektet Borgar och befdstningsverk i Mellansverige 400-1100.

Birka ligger pa den nordvéstra sidan av 6n Bjorkd, 1 vad som idag pa grund av landhdjningen ar
Milaren, men som under vikingatid utgjorde en vik i Ostersjon. Staden anlades pa 750-talet e.Kr
och antas ha fungerat som en centralplats, som tillsammans med kungsgérden pa Adels6é hovgard
bildat en buffert vid en topografisk granszon for handel med varor in och ut ur landet (senast i

Sindbaek 2008: 154 och dér anford litteratur). Staden har varit befast med ett palverk 1 vattnet 1
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hamnen och en stadsvall med trépalissad som omgirdat stadsomradet. Pa Bjorko finns sex

gravfilt, varav Hemlanden, strax utanfor stadsvallen, &r storst med ungeféar 1600 gravar.

Sjélva stadsomréadet har utgjorts av husldngor dir hantverk har bedrivits. Stora méngder av
avfall fran hantverksproduktion av textil, keramik, ben och hornimnen i olika stadier av
tillverkning har pétriffats. Aven gjutformar for brons, och rester av annan metallbearbetning har
gravts fram. Det osteologiska materialet fran Svarta jorden &r stort, omkring fyra ton tillvaratogs

bara vid gravningarna 1990 (Ambrosiani & Eriksson 1990: 76 f¥).

Garnisonen har utgjort en topografiskt och funktionsméssigt avgransad del av Birka, beldget
vaster om, och 1 anslutning till borgen pa Borgberget och sydvdst om Svarta jorden och
stadsomradet. Omradet har delvis varit uppbyggt av stensatta terrasser och har varit omgardat av
en stenvall som infattat ett palissadverk (Hedenstierna-Jonson 2006: 51). Namnet Garnisonen

kommer av den stora méngd vapen och rustningsfynd som gjorts pé platsen.

P& den Oversta av terrasserna har vad som tolkats som ett hallhus stitt. Det tros ha fungerat
som en samlingsplats for en krigarelit, vilken utgjort en egen avskdrmad samhéllsgrupp i
Garnisonsomradet (Holmquist Olausson 2001:13). Fynden fran hallbyggnaden som innefattar
en stor mangd pilspetsar pekar pa att platsen har ddelagts vid en attack fran vattensidan i slutet
av 900-talet och darefter varaktigt overgivits (Holmquist Olausson 2001: 15; Hedenstierna-
Jonson 2006: 69).

Spér efter hantverksaktiviteter som brons, jirnsmide och pérltillverkning har hittats inom
Garnisonsomradet (Holmquist Olausson 1993:135) samt ett hus som troligen fungerat som
smedja. Den huvudsakliga funktionen for hantverket i Garnisonen tros ha varit underhall av
vapen och stridsmateriel (Hedenstierna-Jonson 2006:51). Knivar har péatriffats 1 hela

Garnisonsomrddet men har en dvervdgande koncentration till hallhuset pa den dvre terrassen.

Knivmaterialet fran Birka &r stort och har tidigare studerats kvantitativt i artiklar och uppsatser.
En av de som tidigt tog ett helhetsgrepp pa knivar inom svensk arkeologi dr Birgit Arrhenius
som utforskade metallurgiska och konstruktionsméssiga egenskaper hos en stor miangd knivar
frdin bland annat Birkas gravar (Arrhenius 1989a: 79ff). Hon anvidnde sig av det
katalogiseringssystem som tidigare utarbetats for materialet frdn Helgd-utgravningarna for att
gora detaljerade beskrivningar av enskilda knivars inre och yttre konstruktion i ett flexibelt
decimalsystem (Arrhenius 1970: 40ff). Thomas Jacobson (1977) genomforde senare provsmiden
for att testa de konstruktionstyper Arrhenius kommit fram till, och for att se vilka smidestekniker

som mojligen kan ha gett upphov till dessa.



Vid en senare genomging av knivarna fran Eketorp III kom Arrhenius fram till fem typer
grundade pé form och storlek (Arrhenius 1989b: 97 ff). De kom dérefter tillsammans med hennes
tidigare observationer att anvindas som ett referensverk for ett antal artiklar, rapporter och

uppsatser rorande knivtyper (se Nicklasson 1998; Johansson 1999 mifl).

Garnisonens knivmaterial har delvis gétts igenom av Sara Johansson (1999) med syftet att
gora en typ- och funktionsanalys av de 70 knivar som framkommit i omradet fram till och
med 1998-ars utgravning tillsammans med de som kommit fram vid Arbmans tidigare
utgravningar i samma omrade. De knivar som ddrefter graivdes fram mellan 1999 och 2004

aterstod alltsé att analysera.

Johansson framfor i sin diskussion hypotesen att man vid tjénstgoringen i Garnisonen utfort
“diverse sysslor”, som kan innefatta en mingd uppgifter s& som materialvird, trdsnide eller
matlagning. De flesta knivarna ska ha varit “allroundknivar” (vilket hon stdder sin hypotes pa),

med ett stort anvindningsomrade (Johansson 1999: 24-25).

Vad tidigare forskning utmynnat i &r att ett stort antal knivar konserverats och att en
overgripande terminologi har skapats for att kunna sérskilja olika knivar, men en mer fokuserad
funktionsanalys av knivar saknades fortfarande. Den vanliga tolkningen innebar att
konstruktionsmaéssiga skillnader hade mer att géra med den individuelle smedens personliga

preferenser dn egentliga funktionsméssiga preferenser eller behov hos anvéndaren.

1.2. Material och avgriansningar

De knivar som behandlas i uppsatsen kommer frdn de utgravningar som gjordes i Garnisonen
mellan 1997 och 2004. Ett urval har gjorts som baserats pa Overgripande formmaissiga
egenskaper, huvudsakligen knivarnas profil. Knivarna som har valts ut har en 1 huvudsak rak egg
fran ténge till spets, som dr antingen rak eller sluttande i forhallande till tdngen. Téngen
forefaller vara forhallandevis vidare vid ansatsen till bladet @n hos de flesta andra knivarna i

materialet.

Daértill har dven knivar som tillhor Arrhenius (1989b) overgripande typ A, sa kallade
allroundknivar med varierande grad av nedslipning, valts ut f{or att jimfora de ovan
nidmnda med, uppenbart avvikande storlekar uteslutits. Olika grader av korrosion och
slaggprodukter fanns pa de icke konserverade knivarna i materialet, en del av dessa har rengjorts
och konserveras for att kunna tolkas. Ett stort antal, 4ven redan rengjorda och konserverade

knivar har inte gétt att infora i grupper. Aven om formen har kunnat urskiljas s har osékerheten
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kring dem varit for stor for att dessa knivar ska kunna anvéndas i denna uppsats.

De urval som gjorts dr huvudsakligen for att kunna hélla undersékningarna inom ramen for en
kandidatuppsats, knivmaterialet dr for stort for att hir behandlas i sin helhet. Denna uppsats

behandlar totalt 100 knivar ur ett material av omkring 400 stycken.

1.3. Syfte

Syftet med uppsatsen att dr att analysera ett urval av Garnisonens knivar for att se om
generella grupper kan urskiljas vad géller utformning. Malet dr att utforska knivarnas eventuella
lamplighet for sérskilda typer av arbete, vilka deras huvudsakliga funktioner varit och vilken

betydelse knivarnas funktion har for en helhetsbild av Birka och Garnisonen.

1.4. Fragestillningar

*  Gér det att finna funktionsmissiga forklaringar for utformningsdetaljer hos knivar i
fyndmaterialet fran Birkas garnison och i sd fall vilka?

» Vilka formmadssiga fordelar har knivarna och till vilket Overgripande anvindnings-
omrade lampar de sig?

e Till vilket eller vilka specifika hantverk kan knivarnas utformning kopplas och vad

innebdr 1 sa fall dessa hantverk for forstaelsen for Birka och Garnisonen?



2. Metod
2.1. OKkular besiktning

For att fa en Overblick Over vilka utformningsdetaljer som utmérker knivmaterialet utfordes
en initial okuldr besiktning av hela materialet med syftet att dela upp det i hanterbara grupper
och begrinsa antalet knivar. Detta for att underldtta den efterfoljande analysen utifrén
vilken materialet jamfors, dokumenteras och analyseras avseende slipning, dimensioner,
proportioner etc. Bladet dr det huvudsakliga urvalskriteriet, da synbara variationer kan urskiljas
i bladets form avseende vidd och proportioner mellan egg och rygg. Téngen dr &ven den
varierande 1 sin utformning, tdngens vidd fran egg till rygg visar pa tydliga skillnader och
likheter mellan olika knivar. Tva huvudgrupper kunde med dessa kriterier urskiljas 1 materialet for

vidare métningar och analys definierat under Kap 6.2.

2.2. Rontgen

Med hjilp av rdntgen kan en mer precis utformning av blad och tinge avgdras. Aven
konstruktionsdetaljer som pé grund av korrosionsprodukter och smuts &r dolda vid den
okuléra besiktningen kan avsldjas och studeras. En viktig fordel 4r att metoden &r ickedestruktiv
och foremalets form kan studeras innan konservering, eftersom konstruktionsdetaljer riskerar att
forsvinna eller forvanskas i konserveringsprocessen. Knivar valdes ut for rontgenanalys med

avseende pa graden av korrosion, dimensioner och eventuell véllning.

2.3. Konservering

For att kunna studera och bevara knivmaterialet konserverades knivarna med hjdlp av EDTA-
metoden. Initialt dokumenterades och avbildades knivarna. Direfter lakades knivarna i 4 %
EDTA-I6sning vid en temperatur strax under och aldrig dverstigande 80°C med pH 6,5 — 7,0.
Med skalpell bearbetades korrosionskrustan sé att si mycket av korrosionsprodukterna som

mojligt togs bort.

En efterfoljande pensling med EDTA-l6sning avldgsnade smaérester av kvarvarande
korrosionsprodukt. Knivarna lades i ultraljudsbad i rumstemperatur i ca 10 min och ytterligare
korrosionsprodukt och smuts lossnade till foljd av de smé vibrationerna i badet. Kniven
polerades slutligen med roterande dentalborstar for att jdmna ut ytan innan den lades 1 1 %
fosfatbuffert for att laka ur klorider varpd ett kloridjontest utfoérdes. Efter torkning vid 50°C och

placering i vakuum ytbehandlades knivarna med paraffin.



2.4. Dimensionering och gruppindelning

Mitningar av olika formelement hos de knivar som finns i urvalsmaterialet avgjorde vilka

specifika konstruktions- och proportionsgrupper som kvantitativt kunde pavisas. Detta for att

faststilla och definiera grupper statistiskt.

Knivarnas bladldngd, hojd (fran egg till rygg) och tjocklek mittes, samt dven tdngens vidd dir den
moter bladet, den sa kallade ansatsen. Dessa data fordes sedan samman for att kunna pavisa
samband mellan olika element, till exempel om bladldngden inverkade pé bladets tjocklek och

sd vidare.



3. Knivar

3.1. Knivens delar

Enkelt uttryckt bestar en kniv av tva delar forutom handtaget, tingen som handtaget &r fast
vid och bladet som man skidr med, 6vergdngen diremellan kallas ansats. Bladet i sig kan delas

upp mellan rygg, egg och spets, dir spetsen markerar 6vergdngen mellan rygg och egg.

Bladen ér ofta uppbyggda av flera sammanvéllda lager av kolfattigt, mjukt jédrn och ett med
stal som har en hogre kolhalt och darfor dr hérdbart i mitten, detta for att fA en hardare egg
medan kniven ocksa blir mer hallbar pad grund av det mjukare jirnet som inte bryts lika I4tt

(Arrhenius 1970: 49).

Knivblad har en primir och en sekundér slipning, sekundérslipningen avgor vilken vinkel sjdlva
bladet har mot eggen medan primérslipningen utgdr sjilva eggens skérvinkel.
Sekundérslipningen avgor hur bladets tvérsnitt ser ut men bestimmer ocksa hur stor eller liten

vinkel primérslipningen kan ha, vilket dr avgdrande for eggens héllbarhet och skédregenskaper.

En tunnare egg betyder en mindre yta som mdter och léttare tringer igenom &mnet man skér i,
men som dr omtaligare. Enligt Newtons 2:a lag dr tryck samma sak som kraft fordelat pé yta, en
smalare egg innebdr alltsa att kraften fordelas 6ver en mindre yta vilket ger ett hogre tryck och

ger en mindre deformering av &mnets yta (Heckert 2008).

En mingd generella variationer finns i1 knivars utformning vad giller bredd, tjocklek, lingd
och proportioner som har betydelse for vad kniven ska anvéndas till eftersom olika delar belastas

vid olika arbetstekniker.



3.2. En ny typologi?

Enligt Niclasson(1998: 93) kan enskilda avvikelser 1 utformningen av knivar, som sérskiljer sig
bland andra i ett fyndmaterial, tyda pa en specialiserad funktionsform. Det kan stimma i de fall
dér en specifik hantverkstyp inte varit storskalig nog for att kréva en storre méngd specialiserade

verktyg, exempelvis en gardsmiljo.

I fallet Birka, som varit en sa kallad protostad déar hantverket varit centralt och storskaligt
med tidens maétt, bor istdllet hantverksspecifika verktyg sa som knivar finnas i storre antal. Ju
storre mingden dr av en viss knivtyp 1 ett material ju mer allmin blir den nir man ser pa
materialet i efterhand om inte skillnaderna i1 utformning i férhallande till andra typer &r pétagliga,
ingen skulle till exempel ta miste pa en forskdrare och en fallkniv, men fi skulle kunna beskriva
de funktionsméssiga skillnaderna mellan en morakniv och en jaktkniv bara genom att se till

utformningen.

Stor vikt har vid tidigare typindelning lagts pd hur knivbladets utformning gjorts. Definitionerna
bygger huvudsakligen pd knivryggens krokning eller franvaro av krokning mot eggen. Det dr
dock eggens slipning och krokning som i huvudsak &r det funktionsmissigt viktiga och bor
dérfor vara det som definierar vilken typ av kniv det ror sig om. Ryggens utformning ir dven den
viktig da den dr avgorande for den belastning kniven ska tdla, men det dr i det har sammanhanget
av sekundér betydelse liksom bladtjocklek och tdngens utformning eftersom det ar eggen som
gor jobbet. Definitionerna i denna uppsats utgar darfor fran eggens beskaffenhet och delas
dérefter in i undergrupper beroende pa knivarnas Ovriga detaljer. Mindre vikt har lagts vid

huruvida bladet &r nedslipat och i vilken grad, snarare ligger fokus pa hur bladet slipats.



4. Funktion och form

Olika typer av arbete kriver olika egenskaper av en kniv. Nutida knivar har ibland mycket
specifika designelement utformade for att passa moderna hantverk och som inte har paralleller
under vikingatid. Knivmakeri var dock ingen ny foreteelse under vikingatiden och ménga
generationer maste ha dragit lirdom av vilka egenskaper man efterstravat i sina verktyg. Det
faktum att olika typer av utformningar forekommer talar dérfor for att man bor ha kommit
fram till atminstone vissa grundforutsittningar for det arbete kniven skulle utfora och dven

implementerat dessa i knivsmidet.

Vid téljande av ett trastycke ér ett tjockt blad som tal vridande belastning lampligt, for att kunna
styra ut bladet fran d&mnet dr en rundad slipvinkel onskvérd for att fi ett kontrollerat snitt som
inte biter fast i dmnet (Lee 1995: 96). Aven di trd klyvs eller spéntas ir ett tjockt och taligt
blad att foredra da det effektivt kan séra pa tréfibrerna.

Konvext slipade knivar har genom sin utformning en jdmn héllbarhet vid de flesta
belastningar och speciellt vridande belastning, bladen &r tjockare och smalnar inte av omedelbart
fran rygg till egg. Hardare material sdsom horn och ben é&r pafrestande for knivens egg
och en storre slipvinkel forhindrar att kniven blir sl6 eller eggen splittras. Den mer allsidiga
héllbarheten hos ett konvext knivblad gor att dess funktionsomrdde &r storre. En tolkning av
dessa som allround” &r dérfor inte orimlig, d4 man kan ténka sig en anvindbarhet vid manga

arbetstyper.

Planslipade knivar har i jaimforelse en mindre eggvinkel dn konvext slipade, de har genomgéende
ett tunnare blad och dr ddrmed 6mtéligare vid vridande belastning. Eggen dr ocksé skorare pé
dessa knivar och blir lattare slo eller bryts vid arbete i harda material. Slipvinkeln gor istéllet
dessa knivar lampade for mjuka material till exempel skdra 1 och tunna ut skinn och ldder

(Valerie 1993: 16-17).

Medeltida knivar for skinn och ldderarbete har 1 huvudsak sett
likadana ut atminstone fran 1000-talet och framat. Rakeggade, platta
knivar; omkring 1 mm tjocka ska i borjan av medeltiden ha anvénts
for att rensa bort kétt fran liderhudar och pilsar. Aven knivar for
tillskdrning har haft en utformning som kan spéras langt tillbaka i

Figur 2: Buntmakarkniv avbildad medeltiden (de Neergard 2000: 53)
i Georg Kriinitz encyklopedi, Berlin
1792 (Agren 1996a: 97) bilden dr

beskuren. Ett exempel pd en kniv med liten eggvinkel dr en sd kallad
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Figur 3:  Skinnkniv  frin
sekelskifter  1800- 1900 (Foto:
Upplandsmuséet, 1959)

skinnkniv, eller buntmakarkniv med ett dldre namn, som anvénts av
skinnare for att skéra till pélsverk och fillar utan att skada haren,
knivtypen har fordndrats och utvecklats frdn och med 1800-talet,
men funktionen och grundprincipen dr den samma (se figur 2 och
3). Holger Arbman verkar ha haft funderingar kring en sadan
funktion hos minst en av de knivar som hittades i Garnisonen
1934 (SHM 2005). Den har bdjd rygg, rak egg och

overensstimmer med  Arrhenius (1989b) typ B. 1

fyndbeskrivningen i1 Historiska museets samlingar star inom parentes " (buntmakarkniv?)”.

Vid skédrande behandling av lader laggs detta platt och skirs med en kniv som helst har en rak

egg med liten slipvinkel (se figur 4), detta for att kniven ska nd si ldngt igenom lddret som

mojligt. Efersom lader ar elastiskt och strdvar mot bladet dr ett smalt blad viktigt for att undvika

att nypa fast. Vid skdrande genom ett dmne med spetsen tryckt mot ett stumt underlag

hamnar belastningen vertikalt frdn egg till rygg, dérfor bor en kniv med ett bredare,

alternativt kortare, blad och vidare ansats och tdnge vara mest anviandbar.

Figur 4: Tillskirning av liderstycke med kniv (Foto: Valerie

1993: 30, Fig 19).

Fléning dr en annan tdnkbar aktivitet dir en
snidvare eggvinkel kan vara onskvird, dock &r
en rundad knivspets att foredra, detta arbete
innebdr inte ndgon hérd belastning av kniven.
Inget motsdger dock att fldning och
skinnberedning har utforts av  samma
hantverkskategori. Det &r forst under
medeltiden man kan se en uppdelning i
avgransade hantverksgrupper det &r dérfor
troligt att all skinnhantering utforts av

samma manniskor, kanske é&ven tillvara-

tagning av hudar vid slakt. Styckning av kott 1 mathdllningen kan forvisso ockséd dra nytta av

ett plant blad och en egg som létt glider genom kéttfibrerna men detta arbete innebér ingen stor

belastning pa kniven, varfor en vid ansats och ett brett blad dr 6verflodigt.
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5. Pils och skinn- Djurhallning, handel och hantverk

Det ar fastslaget att pélsexporten frdn Skandinavien under vikingatiden varit vidstrdackt och
fran Svealand natt Osterut genom de ryska flodernas handelsstationer 6ver Kiev Rus och
vidare s& langt soderut som till Kaspiska havet och Kalifatet i sydost. Redan tidigare ndmns
Svearnas pélshandel med romarna av den gotiske historikern Jordanes pd 500-talet e.Kr (Jordanes
1997; Petré 1980: 10). Senare skriftkéllor s& som Ibn Fadlans skildring av sin resa till Bulgar (Ibn
Fadlan 2005) och den ryska Nestorskronikan omtalar nordiska pélshandlare under 800- och
900-talen (Schenling 2005: 3ff).

Skinnbearbetningen i Birka har troligen varit omfattande, Adam av Bremen ndmner pa 1000-
talet 6on som en central plats for handeln med skinn (Adam av Bremen 1984; Petré 1980:
10). Sparen efter skinnhantverket i Birka maste dock 1 huvudsak eftersokas 1 annat &n
de foremédl som tillverkats, dd endast en liten médngd péls och skinn patriaffats. Skinn
behover en speciellt gynnsam miljo for att bevaras, vanligen vattendridnkta kulturlager. vilket

inte finns pd Birka (Ambrosiani & Erikson 1992: 81).

De fynd av skinn och hér som gjorts ar oftast i sddana miljoer diar bevarandeforutséittningarna
paverkats pd ndgot sitt, till exempel i gravar och inneslutet i korrosionskrustor pa metall
(Wigh 1998: 85). Ett tankbart spar efter skinnbearbetning dr dock de kalkrika lager som har
kunnat ses i schakt fran Svarta jorden vilka kan ha varit garvningsgropar for ldder (Ambrosiani &

Erikson 1992: 81).

Det osteologiska materialet som framkom vid grdvningarna 1990-1995 i1 Svarta jorden har
analyserats av Wigh (2001a) i dennes avhandling om djurhdllningen pd Birka, samt
diskuterats i Schenlings (2005) uppsats om pélshandel under vikingatid. Av de 1500 kg ben
frdn gravningarna 1 hamnomradet 1969-1971, har omkring 120 k g studerats och analyserats
(Ericson et al. 1988: 81ff). I biagge dessa analyser kan man se en stor dvervikt av tamdjur, som
ndtboskap, far och svin vilket dr véntat, men man kan dven se en relativt stor variation av vilda

ddggdjur.

Fran gravningarna 1990-1995 har nitton olika arter av icke domesticerade djur bestimts, av
dessa dr omkring 90 % fran ekorre, riv och mérd. Aven vid frin grivperioden 1969-1971 kan
man se en Overvikt, framforallt av rdv bland de vilda djuren. Det ror sig till stor del om ben
frdn svansparti och tassar, vilket antyder att dessa djur antagligen jagats i huvudsak for
pélsens skull. Pélsarna har kommit till Birka som halvfirdiga produkter och man har sedan

vid slutberedning skurit bort dessa detaljer (Ericson et al. 1988: 85-86; Wigh 2001a: 122;
12



Schenling 2005: 13). Aven distributionen av identifierade getben koncentrerar sig i Svarta
jorden till fotben och dven delar av kraniet vilket indikerar att &ven dessa frimst kommit till

Birka som halvfardiga skinn (Wigh 1998: 87; Wigh 2001a: 87, 96).

Vid Garnisonen verkar vilda djur vara mer sillsynta i fyndmaterialet, men &ven de
domesticerade djuren bor tas med 1 berdkningen ndr man talar om skinnbearbetning.
Materialet i Garnisonen uppvisar en hogre andel notboskap dn 6vriga staden och mindre svin,

medan far/get ligger pé liknande nivéer som i 6vriga staden (Wigh 2001b: 55).

Kéttdjur fraktades ofta levande till tidigurbana samhillen, for att slaktas pd plats. Anledningen
till detta var datidens daligt utvecklade konserveringsmetoder, inga garantier fanns heller for att
kunna halla kottet nedkylt vid frakt (MacGregor 1998: 11). Det verkar dessutom vara ett

energieffektivt transportsitt di kottet, s att sidga, fraktar sig sjélvt.

Distributionen av ben i det osteologiska materialet visar att kottdjuren har slaktats 1 Birka
(Ericson, et al. 1988: 82) och en stor del av dessa har dven slaktats pé plats 1 Garnisonen. Den
stora andelen nét och far i benmaterialet ses som en statusmarkor for att krigarna som levde i
Garnisonen hade rad att dta finare mat dn de som levde i det Gvriga samhéllet (Wigh 2001b:
55). En annan aspekt av detta forhallande &r ocksé att not och fér anvénds 1 storre utstrdckning

an svin till lader.

Forutom material till ben- och hornhantverk, bor denna slaktverksamhet ha producerat en
betydande mingd djurhudar som rimligtvis mdste ha tagits till vara och antingen sélts vidare
beredda eller som vidareforddlade hantverksprodukter. En annan avsittning for skinn och da
speciellt 1ader bor ha varit det behov som fanns hos hantverksidkare och krigsmakt pa platsen for
detta material (MacGregor 1998: 11), behovet av till exempel ldderremmar bor ha varit stort 1

Birka, da det anvénds av alla kategorier av innevéanare.

Beredning av hudar inom Garnisonens omrade dr svart att beldgga. Sddan verksamhet brukar i
allménhet forlaggas avskilt 1 en bebyggelse och girna i anslutning till vatten, pd grund av en
genomtriangande lukt (MacGregor 1998: 15), vilket talar for en beredning utanfor omradet. De
laderhudar som slakten producerat pad omradet kan istéllet delvis ha beretts utanfor Garnisonen,

men varit speciellt avsatta for att garantera omrddets produktion och underhall av materiel.
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Ett mojligt beldgg for beredning pa platsen kan dock
vara ett foremal (Fnr: 12730) i fyndmaterialet fran
gravningarna ar 2002 i Garnisonen i narheten av smedjan.
Detta liknar en avbruten, sé kallad skinnarring (se figur 5

och 6).

Figur 5: Mojlig skinnarring fiin Garnisonen.
Foto: D. Fahiberg. “Ringen” har i sa fall varit halvmaneformad och har

haft tvd 6glor som nitats fast i en vdgg eller péle och
har anvénts for att arbeta skinn mjuka genom att dra
dem genom ringen mot bladets inre kant (Jonell-

Ericsson 1987: 7).

Hur, eller om skinnhantverket pa Birka har varit

%%gtr).g:7s7])dnmmngﬁﬁn Malung (Petersson, uppdelat ar svart att veta eftersom hantverk som
under historisk tid varit uppdelade mellan olika skran,

kan ha utvecklats ur ett och samma hantverk, som tidigare mycket vél kan ha utforts av en
och samma hantverksgrupp. P4 1100 och 1200-talen omtalas skinnare bdde i norska och
danska killor som ndgon som bade bereder skinn och tillverkar kldder av dem (Petersson
1976a: 44). Under medeltiden garvade skomakare fortfarande sitt eget liader vid sidan om

barkarskriet fram till och med 1630-talet.

I historisk tid har skinnberedningen varit hantverksmissigt uppdelad mellan beredning av hudar
med kvarsittande skinn och liderhudsberedning (Agren 1996b: 129). Huruvida liknande
uppdelningar fanns 1 Birka gér inte séga utifrdn fyndmaterialet. Déremot talar mycket for att
beredning och bearbetning av skinn till viss del utforts av samma personer, da dven
senare tiders hantverkare héller kvar vid sin egen skinnberedning (se ovan). Birka far ocksé
ses som ett mellanled mellan en gardsproduktion for hushéllsbehov och en medeltida
skrdindelning och att specialiseringen inom hantverken inte var lika utvecklade dér och da

som under medeltiden.

De verktyg som anvidnds vid vidareforddling av hudar till produkter kan till stor del dven
kopplas samman med andra hantverk. Nélar av ben och horn har anvénts vid textilproduktion,
men bor dven ha anvints for att sy i ldder och pélsverk. Sylar och prylar finns i1 Birkas
fyndbild, i bdde Svarta jorden och Garnisonen, som har anvénts till trdhantverk men som &ven

kan tidnkas ha anvints for hdltagning av olika typer av skinn.
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De halvmaneformade knivar som anvénts for tillskdrning av lader, dels under romersk jarnalder
pa Oland (Hagberg 1979: 17) och dven under medeltiden (Eklund & Nystrom 1996: 257-258)

har inga paralleller i Birkas material, istillet maste en annan knivtyp huvudsakligen anvints.
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6. Berdkningar och resultat

6.1. Rontgen och konservering
Forhoppningar fanns att med rontgen kunna urskilja vallskikt hos knivar, men efter att ha rontgat
23 av knivarna stod det klart att detta inte ldt sig goras. Endast ett fatal spar kunde ses vid
knivarnas genomlysning som mojligen kan ténkas vara villfogar, men en sadan tolkning var
osdker. De rontgenplatar som gjordes anviandes dock for att kunna urskilja konturer hos knivar

som konserverades.
6.2. Dimensionering och Gruppindelning

Dessa definitioner giéller for de knivar som valts ut och anvénds for att beskriva utformningen
inom denna grupp. Definitionerna kan inte utan vidare anvdndas for att beskriva knivar
generellt utan att modifieras efter sérskilda element. En kniv kan mycket vl ha en utformning
vars beskrivning inte ryms bland dessa kriterier exempelvis skulle ett blad kunna ha en
konkav slipyta, 1 vilket fall en ny huvudgrupp fir ldaggas till, det samma giller Under-
grupperna.
I fyndmaterialet verkar det som att sekundéarslipningen (se
de streckade linjerna i figur 7) hos manga av knivarna inte
har slipats om vid nedslitning. Snarare ser det ut som att
primérslipningens vinkel f6ljts dnda tills kniven blivit
obrukbar, vilket i en del fall har gett bladet en vid V-
formad vinkel i tvérsnitt men som dnda har tolkats som en
konvex slipning dé bladet troligast har haft parallella sidor
och ett konvext tvarsnitt under sin brukstid, den

Figur 7 : Tvdirsnitt av blad med konvex ryggtjocklek som annars skulle ha varit den

slipning  (vinster) och plan slipning

(hisger), med slipfaser streckade ursprungliga &r osannolik. Ett planslipat blad som

nedslipats enligt samma forfarande innebar istéllet en sndv

vinkel 1 tvéarsnitt.

Huvudgrupp: Knivbladens Tvérsnitt (se figur 7)

For att avgora vilken typ av slipning knivarna har, anvinds linjaler. Om tvad linjer med ett mellanrum pd mer dn
en centimeter kan ldggas fran rygg till egg och dessa bdda dr nivellerade med varandra, innebdr detta att
knivbladet tillhér Grupp 1 och har en plan slipning, i annars faller de under Grupp 2 med konvex slipning.

Grupp 1: Knivblad med plan slipning - Bladets tvirsnitt bildar ett V vars sidor har plan vinkel mot
eggen ldngs hela bladet.

Grupp 2: Knivblad med konvex slipning - Bladets tvérsnitt har sidor som dr parallella frdn ryggen for
att sedan vinklas in mot eggen. Termen “konvex” anvinds hdr inte for att beskriva en exakt geometrisk
form utan for att beskriva att bladets slipning inte bildar ett rakt tvdrsnitt fran rygg till egg, bladet har i
vissa fall rundad slipning och i andra fall kantig.
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Undergrupp 1: Eggens bage.

Denna beskrivs med en rdt linje (Lg) mellan eggens dndpunkter vid ansats och spets och det ldngsta avstandet
(Ap) mellan denna linje och eggen. Index Ap/Lr beskriver forhallandet mellan dessa tva variabler, och anger
ddrfor eggens bagighet. Om eggen har en urslipning mot tangen liggs L fran ansatsen i niva med eggpartiet

nédrmast denna.

a: Rak egg - Eggen dr i huvudsak rak mot spetsen, sma variationer

Rygg accepteras sé som rundning av spetsen och korrosionsbortfall, eventuell
r —
.I;E(- ;& - sluttning mot ryggen i forhallande till tangens riktning dr irrelevant om
— E
e denna inte innebdr en bagighet (A/L=0). /Li < 0,025
b E
E iz
99 b: Svagt krokt egg - 0,025 < ’Li < 0,05
E

Figur 8: Beskrivning av eggens bdge. o
& gav e oag c: Krokt egg - ’LE > 0,05
E

Undergrupp 2: Ryggens bage.

Denna beskrivs med en rdt linje mellan ryggens dndpunkter vid ansats och spets (L) och det ldngsta avstandet
mellan denna linje och ryggens bage (Ag).

a: Rak rygg - Ryggen dr i stort sett i niva lings hela bladlingden, smd

Rygg
i = variationer accepteras sa som korrosionsbortfall eller rundning av
"Q, ~ AR spetsen 2R = 0,025
L o= Lg
L 2 B 5 A
Egg b: Svagt bagformad rygg - 0,025 < 7* < 0,05
R
i 9: Beskrivni s bage. : B4 AR
Figur 9: Beskrivning av ryggens bage. C: Bagformad rygg = > 0,05

Undergrupp 3: Ryggens profil.
Ryggens profil sett ovanifran.

a: Jamntjock profil (ll) - Profil dir bladets sidor dr parallella Iings

a. Jamntjock ryggprofil > bladet fran tangen for att sedan tvért avsmalna mot spetsen
b: Avsmalnande profil (V) - Profil som kontinuerligt smalnar lings

& W bladets liingd fran tangen och bildar ett utdraget v

Figur 10: Beskrivning av knivens ryggprofil.

Undergrupp 4: Tangens vidd ddr den 6vergar till bladet.

— a: Vid tange vid ansatsen - Tangens vidd(Vy) fran rygg till egg ddr
R e % | den overgar i bladet cir > 20 % av bladets ldngd (Lp)
| Tangensvidd (vV;)  .* g b: Smal tange vid ansatsen - Tangens vidd(V;) fran rygg till egg deir
— .- # den évergdr i bladet cir <20 %

Figur 11: Beskrivning av tangens vidd kontra
bladets liingd..

Undergrupp 5: Bladets tjocklek
Tjockleken mdits fran sida till sida vid mitten av bladet och anges i milimeter.

a: Tjockt blad — Bladets tjocklek < 3 mm
b: Tunt blad — Bladets tjockiek >3 mm

17



6.3. Resultat och sammanstillning av dimensioner

En plan slipfas kan uppnas genom att bladet ldggs med hela sidoytan mot slipdmnet vilket
innebédr att dven ryggen kontinuerligt slipas och ddrmed far en lang avsmalning fran ansats till
spets. Med en konvex slipfas, ldggs bladet i vinkel mot slipdmnet och péverkar inte ryggens

form annat @n ldngst fram mot spetsen vilket innebar att ryggen fér tva raka, parallella sidor.

Ett starkt samband kan ses i materialet mellan slipning och ryggprofil, vilket talar for tva
relativt olika sédtt att slipa de tva bladtyperna. Avvikelser finns och en rimlig forklaring till
dessa ér att bladet har en ursprungsform som inte alltid foljs nér det slipas om och mojligen

kan grundfunktionen for kniven kan ha @ndrats i och med en sddan omslipning.

(€]
D

1S
an

1S
D

w
(§,]

(08)
(en]

No
(€]

@ Antal med Plan slipning

N
D

W Antal med Konvex slipning

[EEN
(€]

[EEN
oo}

(€]

N e

Rak ryggprofil Avsmalnande ryggprofil

D

Bladryggens profil ovanifran

Figur 12 : Sammanstdillning av knivryggarnas tvd profiltyper och deras fordelning over bladtyperna

De knivar som &r planslipade har generellt en vidare tdnge vid ansatsen till bladet, bland
knivar med en ansatsvidd som dr 14 mm och uppat dr dessa vanligast och mellan 17-20 mm

forekommer endast planslipade knivar.
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Slipning och ansatsvidd

100%
90% -
80% -
70%
60% -
50% -
40% -
30%
20%
10% +

0%

O Konvexslipade knivar

M Planslipade knivar

8§ 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

Ansatsens vidd i mm

Figur 13 : Tingens vidd dir den évergdr i bladet, fordelat éver bladgrupperna.
Bladlidngden har en jimn fordelning vid en jamforelse mellan grupperna, de konvexa knivbladen
fordelas mellan 45-105 mm medan de plana fordelas mellan 39-82 mm. Man kan alltsa se en
tendens till att konvexa blad oftare uppnér storre bladlangder én plana, endast fyra planslipade
blad overstiger 73 mm, jamfort med fjorton konvexa. Fordelningen &r relativt jamn mellan

grupperna, vad giller de kortaste lingderna.

100%
90% —
80% —
70% —
60% —

50% I
40% | [@DAntal av Konvex

30% —— M Antalav Plan

20% —
o H = -
0%

2 3 4 5 6
Tjocklek vid bladets mitt i mm

Figur 14 Tjockleken mitt fiin sida till sida vid bladets mitt, fordelat dver bladiyp.
Konvext slipade blad dr oftast mer an 4 mm tjocka eller mer vid bladets mitt medan planslipade
oftast 4r 3 mm tjocka eller mindre. Detta kan ses som ett bevis for de plana bladens
avsmalning mot spetsen och innebér en storre hallbarhet i sidled ldangs hela bladet for konvext

slipade knivar.
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6.4. Knivtyper

Typ A

22 stycken knivar kan urskiljas i
materialet som har ett planslipat blad
med avsmalnande ryggprofil, rak (typ
A1) eller svagt krokt (typ A2) egg och

en vid tdnge som vid ansatsen oftast &r

Figur 15 : Kniv med kort blad, rak egg och samt vid ansats. Fotografi: .
D.gpahzberg sgocnies S procent eller mer av knivbladets

langd som varierar mellan Ca 55 mm

och 80 mm. Knivens rygg ar rak

eller svagt bdagformad. Endast ett fital av dessa knivar finns med i Johanssons (1999)
undersdkning av Garnisonens knivar och har dér tolkats in 1 en modifierad version av Arrhenius

(1989b) Typindelning.
Typ B

Sex knivar sorteras under typ B, dessa dr planslipade, har
vid tdnge en rak egg och en bagformad rygg. Av dessa ar
fyra stycken (typ B2) av mindre bladlingd (50-53 mm)
och en ansatsvidd pd omkring 10 mm. Medan tva av

Figur 16 : Platt kniv med rak egg och bdgformad . .. . . .
roo Fotografi- D. Fahiberg o o knivarna &r proportionerligt storre (typ B2), med en

bladlingd runt 65 mm och en ansatsvidd pa 16 mm resp 20 mm.

En av dessa (Fnr 10374) far ses som speciell i fyndmaterialet och har mojligen utgjort en egen
typ av kniv, d& den néstan dr helt platt som ett platbleck. Spar kan ses av att tdngen byggts
upp genom att egg och rygg vikts in och plattats till, den dr dven svingd mot knivens
hogersida. Bladet har en helt flat sida, den andra ar skrovligare och en svag buktning kan ses,
eggen dr rak och den har en bagformad rygg. Sammantaget verkar kniven ha tryckts med

bladets hogersida mot ett underlag vid arbete.
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Typ C

Denna typ bestar av sju knivar med en plan slipfas och en bagformig egg. Bladldngden uppgar
till mellan 56 mm och 80 mm och ansatsvidden till mellan 10mm och 16 mm understigande
20 % av bladets lingd. Ryggen dr rak (typ Cl1) eller svagt bagformad (typ C2). Bladets

tjocklek varierar frdn 3 mm till 5 mm.

Typ D

Fyra knivar 1 gruppen med plan slipning har en
markerad ndrmast 90 gradig ansats samt helt
rak eller svagt bagformig egg och rygg. Dessa
har jimfort med andra planslipade knivar en
Figur 17 Kniv med markerad ansats. Fotografi: DEahbers 11 e ansatsvidd i forhallande till bladlingden,
men som dndd Overstiger den som dr vanlig bland konvext slipade knivar. Sett ifrdn sidan har

dessa knivar en profil som paminner om en utdragen pilspets eller en lansett. En funktion for

dessa knivar ar svar att sluta sig till.

Typ E
Dessa knivar faller under Arrhenius
Overgripande typ A och delas dir in i
tre undergrupper baserat pa variationer i
formelement (se Arrhenius 1989: 99-
101). Dessa har 1 materialet vanligen en
Figur 18 : Allroundkniv med konvex slipning (hdrt nedslipad). proportionellt liten ansatsvidd som
Fotografi: . Fahlbers understiger 20 % av bladets ldngd, som
stricker sig mellan 45 mm och 105 mm. Bladet 4r konvext slipat med en bégformig/
svagt bagformig egg och en rak eller svagt bagformig rygg. Bladet ar tjockt, mellan 4 mm och
6 mm. Ryggprofilen har oftast parallella sidor vilket tillsammans med bladtjockleken ger ett
taligt blad vid flera typer av belastning.
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7. Diskussion och tolkning

Det har tidigare hdvdats att en specialiserad utformning av knivar borjar framtrada forst under
medeltiden. Detta kan sdgas vara riktigt 1 den mén att exempelvis slaktaren mycket vél kunde
anvinda sin kniv till a tt tdlja till e tt enkelt grillspett eller ndgon som arbetat i trd kunnat
anvinda téljkniven for att skdra upp ett stycke kott vid elden. Det motséger inte att knivarna
anda 1 huvudsak har haft en mer specifik funktion att fylla som har styrt deras utformning. Flera
utformningsdetaljer har forbisetts eller bara ndmnts 6vergripande i tidigare forskning och liten
eller ingen diskussion har forts kring de tekniska fordelar och nackdelar de medfor vid olika

typer av arbete vid tidigare undersokningar av knivmaterial.

Knivarna i Garnisonen kan delas upp 1 tva huvudkategorier, de som har en konvex slipfas och de
som har en plan slipfas. De konvexa knivbladen dr ofta ldngre och tjockare Gver lag och
uppvisar oftare en kraftigare nedslipning &n de planslipade. En tolkning av dessa som varande av
en allroundtyp ar rimlig eftersom de tél belastning i fler tinkbara arbetsmoment de bor ha varit

lampliga vid trd- och hornbearbetning.

De planslipade bladen tal diaremot en vildigt specifik belastning som gar vertikalt frin egg
till rygg pé grund av det forhéllandevis breda bladet och den vida tangen samtidigt som de ar
omtaligare vid belastning frdn sidorna och vid vridande belastning, som vid tiljning av tré.
Eggen har en sndv vinkel och darfor mest lampad till mjuka material. Nagot som ocksaé talar for
att den planslipade kniven utgdr en specialisering mot ett specifikt arbetsomrade ar det faktum
att dess anviandbarhet sjunker ju smalare bladet blir och ju snidvare eggvinkel den har pa grund av
en 6kande skorhet. Ju smalare bladet dr, desto mer specifik bor alltsa arbetsuppgiften ha varit.
Det osteologiska materialet frdn Svarta jorden och Garnisonen talar for att en stor méngd
djurhudar har behovt beredas och bearbetas. Faktumet att tva distinkta grupper finns vad

giller knivbladets skdrande egenskaper talar for att den mest ldmpade knivgruppen, eller

atminstone den mest lampade underkategorin i gruppen bor ha anvints.

Manga av de planslipade knivarna i Garnisonen har egenskaper som liknar de som finns hos
medeltida buntmakarknivar som anvénts vid tillskdrning av pélsverk. De har en forhéllandevis
rak eller svagt bdgformad egg och en slipning som medfor en snidv eggvinkel och ett tunt blad.
Aven vid tillskirning av lider #r en sniv eggvinkel och ett tunt blad mest anvindbart. En kniv
med ett brett och/eller kort blad och vid ansats dr lampligt eftersom det bést klarar de

pafrestningar som bladet utsétts for d& det trycks med spetsen mot underlaget. Dessa
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egenskaper svarar vdl mot de som utgér knivtyp A som beskrivs pé sida 20, Kap 6.4; vilket

gor det troligt att detta dr dess funktion.

I fyndmaterialet fran Garnisonen finns en kniv under typ B (Se figur 16s.20.) som kan ha

anvénts vid beredningen av hudar. Knivens utformning talar for att den ena sidan hallits plan
mot underlaget vid arbetet, liknande knivar har under medeltiden anvints till att skrapa
kottrester fran djurhudar vilket talar for en sddan funktion 4ven hiir. Aven rester av en mojlig

skinnarring som anvants for mjukgorning av hudar har pétréaffats i ndrheten av Smedjan.

Laderbearbetning bor ha utgjort en stor verksamhet i Birka med tanke pé den tillgang av
ramaterial och det behov som méiste ha funnits badde hos hantverkssamhéllet och hos
krigsmakten. Den elit av krigare som varit stationerade i Garnisonen har levt avskdrmade fran
och under andra forhdllanden &n den Ovriga befolkningen, med egen smedja och eget
hantverk. Det syns ocksd i det osteologiska materialet som visar att man haft en separat
djurhéllning och mathallning for Garnisonens invanare. Man har alltsd inte haft sin

forsorjning beroende av staden utan héllit sin verksamhet atskild.

Det hantverk som finns pé platsen har ocksd till stor del tolkats som dgnad at underhall och
produktion av krigsmateriel som rustningar och vapen. Detta gor det troligt att det ocksa
forekommit ldderbearbetning och mgjligen dven beredning pa platsen som varit dgnat endast
at att tillfredstélla krigarnas behov. Ett stort antal knivar dr funna i och i1 nédrheten av hallhuset
pa den Oversta terrassen 1 Garnisonen, kanske har en del av huset anvénts som rustkammare dér
underhéll och produktion av utrustning forekommit och dér 1dderbearbetning utgjort en del av

verksamheten.

8. Sammanfattning

Denna uppsats behandlar 100 stycken knivar av de omkring 400 som framkommit vid
gravningarna 1974 till 2004 i1 Birkas Garnison. Tva grupper av knivar kan ses i materialet,
en med konkav slipvinkel och en med plan slipvinkel. Knivarna har analyserats utifrin
matningar av specifika formelement for att komma fram till vilka arbeten de olika knivarna
lampat sig for. Det finns statistiska samband mellan olika formelement sa som slipvinkeln, rygg-
profilen, tdngens ansatsvidd och bladldngden fordelat mellan grupperna. Sambanden tyder
pa en medveten utformning anpassad efter funktion d& de starkt paverkar vilken typ av arbete
man har kunnat utféra med knivarna.
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Olika hantverk som har utforts pa Birka har utforskats for att sammankopplas med de
utformningsmaissiga fordelar och nackdelar som olika knivarna har. Knivarna har sedan kunnat

delas in i typer som grundar sig pd form och funktion.

De konvext slipade bladen har en hallbarhet vid manga typer av arbeten pd grund av sin
tjocklek men har ocksa dérfor en simre skidrande forméga én de plant slipade bladen vilket gor
att dessa tolkas som allroundknivar. De dr dock speciellt anvdndbara vid arbete med trd, ben
och horn dé dessa material dr harda och kraver en hallbarkniv och egg.

Historiska killor tillsammans med det osteologiska materialet pd platsen visar att
skinnhantverket varit storskaligt 1 Birka. Starka beldgg kan ses for att en del knivar (typ A) med
plan slipning anvints vid olika typer av skinnbearbetning. Det planslipade bladet har en hog
skidrande formaga samt en hallbarhet vid vertikal belastning, vilket &r nddvindigt vid
tillskdrning av platta, mjuka material s som lader och skinn.

Tolkningen av den stora forekomsten av dessa knivar i Garnisonen &r att de varit del av en
produktion och ett underhdll av krigsmateriel i ett omrade som &r avskdrmat frdn den Ovriga

staden.
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10. Appendix I

Lista dver knivar i urval fran Garnisonen 1997- 2004
Under kolumnen ryggtyp: 11= rak ryggprofil, V= avsmalnande ryggprofil.

Blad
Rruta Ansats Blad mitt

Fnr: X y Konvex Plan Obest Ar Ryggtyp vidd Bladlangd mitthojd tjocklek Typ
61 1 1997 Il 11 48 8 4 E
79 1 1997 Vv X 50 10 3 B2
171 1 1997 Vv 14 63 X X X
551 1 1997 Vv 14 86 15 4 C1
1011 107 316 1 1998 Vv 12 45 11 3 Al
1131 112 317 1 1998 Vv 16 95 E
1150 110 317 1 1998 Vv 17 39 11 4 A2
1159 104 316 1 1998 Vv 14 80 12 3 Cc2
1172 103 317 1 1998 Il 8 53 9 4 E
1216 104 316 1 1998 I 13 64 13 4 E
1233 105 317 1 1998 Il 14 78 15 5 E
1239 104 316 1 1998 1] 10 72 13 4 E
1240 104 317 1 1998 Vv 15 91 16 6 E
1291 113 316 1 1998 1] 11 84 12 5 E
1300 100 317 1 1998 Vv 18 55 15 2 Al
1351 112 316 1 1998 1] 10 62 10 4 E
1414 A7 1 1998 Vv 17 71 12 3 Al
1423 199A 1 1998 1] 11 71 11 5 E
2003 201A 1 1998 Il 9 73 12 5 E
3059 112 319 1 1999 Vv 11 66 15 3 Al
3120 113 321 1 1999 Vv 14 89 13 3 D
3129 113 320 1 1999 Vv 12 97 15 4 E
3133 113 321 1 1999 Vv 14 59 13 3 Al
3143 113 319 1 1999 X 10 66 10 6 E
3154a 113 321 1 1999 Vv 13 79 16 3 Al
3154b 113 321 1999 1] 11 66 11 4 E
3174 113 319 1 1999 Il 11 86 9 4 E
3181 114 321 1 1999 1] 11 77 9 4 E
3182 114 321 1 1999 Vv 19 61 X X A2
3192 113 319 1 1999 Il 12 81 9 4 E
3204 114 322 1 1999 Il 12 61 9 5 E
3205 114 322 1 1999 Vv 9 53 11 3 B2
3206 113 322 1 1999 Il 8 62 12 5 E
3240 113 323 1 1999 Il 9 45 6 4 E
3262 113 322 1 1999 Vv X 82 16 5 Cc2
3275 114 322 1 1999 1] 10 56 11 4 C1
3279a 114 318 1 1999 Vv 20 X X X Al
3279b 114 318 1 1999 Vv 19 X X X Al
3289 114 322 1 1999 Vv 20 65 18 3 B1
3290 114 323 1 1999 Vv 16 56 11 3 Al
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11. Appendix II

Knivar ur typ A. Fotografi: D. Fahlberg
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Knivar ur typerna B (4 knivar liggande 6verst 1 bild), C (3 knivar Fr.V) och D (2 knivar Fr. H).

Fotografi: D. Fahlberg
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Knivar ur typ E. Fotografi: D. Fahlberg
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